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其余

技术说明
1.本件为浇铸件各加工面需保留一定的加工余量；
2.加工后表面应光洁，无飞边及气孔、裂纹等；
3.边角去毛刺，未注明倒角为1×45°；
4.铸造圆弧角为R2～4。
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拉条支架
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QT400/ZG35
旧底图总号

日    期

签    字

借(通)用件登记

底图总号

标记 处数 分  区 文件更改号 签 名 年、月、日

设 计

审 核

工 艺

校 对

标准化

批 准

阶段标记 重量 比例

第       张共       张

120～400

0.80.2

6～30

0.3

400～1000

公   差 0.1

2000～4000

1.2

1000～20000～6基本尺寸

0.5 2.0

30～120
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