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6.3

技术说明
1.边角去毛刺，未注明倒角为0.5~1×45°；
2.表面镀锌处理；
3.完成后摆放注意弯曲变形及表面挤压不平等缺陷；
4.图中各参数根据指令确定，注轴杆上的销孔根据指令确定。

6.3
全部

宁波奥德普电梯部件有限公司
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