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总装图
限速器

OX-240DZ(CF)

宁波奥德普电梯部件有限公司
NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标记 分区 更改文件号 签名 年、月、日

标准化20201102周正设  计
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20201102舒佳乐

阿正จุ๊บ
Line



处数

阶　段　标　记

共　　　张　　　第　　　页

总装图
限速器(测速板16齿)

OX-240DZ(CF)

宁波奥德普电梯部件有限公司
NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标记 分区 更改文件号 签名 年、月、日

标准化20200925周正设  计

审  核

工  艺 批  准

重  量 比  例
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OX-240DZ
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机架

-01机架 OX-240DZ(CF).4-1

OX-240DZ(CF).4-1
版本
00OX-240DZ(CF).4-1

 技术要求：

     1.边角去毛刺,锐角作倒R=2圆弧角处理；

     2.折弯后整形，要求内尺寸上下左右一致；

     3.折弯成型时需注意，两侧Φ14与腰型缺口中心位置需保持一致；

     4.表面喷涂色漆，颜色按公司标准，特殊按指令要求。

     5、未注明公差按GB/T1184-K、GB/T1804-m执行；

未标注粗糙度为

14-M5

3.8-GB/T708-1988 Q235A-GB/T700-2006

5-M5

A A

截面A-A

板厚为3.8mm

20200925

周正0925

周正0925

非标点1：在240BU机架上增加2-M5螺纹孔
∅非标点2：在240BU机架上增加 10通孔和45°腰孔
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Q235A/3.5
主轴折弯垫片

OX-240BM-2

宁波奥德普电梯部件有限公司
NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标记 分区 更改文件号 签名 年、月、日

标准化设  计

审  核

工  艺 批  准

重  量 比  例
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技术说明:
   1、零件边角去毛刺，锐角倒钝；

   2、表面电镀白锌，厚度不得小于8μm；

其余

周正 20201102
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OX-240-2(BM)

宁波奥德普电梯部件有限公司
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防护罩

OX-240-2(BM)
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2018.06.30

1.冲压后去毛刺;
技术要求

舒佳乐

周正 2018.06.30

2.表面喷黄色色漆。

12.5
其余


