
技术要求

1.每个轿厢需用两个安全钳；

2.导轨宽度B=10,15.88,16mm;导轨硬度<HB140；

3.装配时各运动付应涂加润滑油；

4.三颗M12×14螺栓调整后加螺纹固定剂；

5.装配时两楔块对中调整后,拼紧螺栓；

6.根据用户要求的参数，调整板簧弹开量，用螺母

拼紧调整螺栓并加以漆封；

7.两活动楔块最大行程为65mm；
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