
技术说明
1.本件适用于额定速度≤1.75m/s；
2.本件在装配时需注意件３装配后稳定牢固；
3.图中导靴槽口宽度t根据导轨参数确定可配用16、10及9等规格形式,生
产时要求注明。
4.本图需导靴座开口20mm*100mm，加强筋同步缩短。
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第一角画法 线性尺寸

线性公差

0.5～6

±0.1

＞6～30

±0.2

＞30～120

±0.3

＞120～400

±0.5

＞400～1000

±0.8

＞1000～2000

±1.2

＞2000～4000

±2

倒角/圆角

未注公差

0.5～3

±0.2

＞3～6

±0.5

＞6～30

±1

角度(短边长度)

未注公差

＞0～10

±1°

＞10～50

±0.5°

＞50～120

±0.3°

＞120～400

±0.15°

＞400

±0.1°
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产品信息表
项目名称 项目编号 产品编号 项目制作数量

产品加工工序表
工序 1 工序 2 工序 3 工序 4 工序 5 工序 6 工序 7 工序 8
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技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 未注圆角为R3。

钢板 6.0/Q235B

展开示意图

A

A

宋 剑 20231012

1a 尺寸85改为83

a

宋 剑 20231128 刘 晶

俞礼园竺钊辉

20231128

20231128 20231128

b 整版替换 叶辉 2024.5.21
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4 钢板 5.0/Q235B

技术要求
去锐角毛刺，表面平整。

宋 剑 20231012

刘 晶 20231012

竺钊辉 20231012 俞礼园 20231012
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