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文本框
（注：原图为250~330，当250时，压导板尾部和开关支架干涉）
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局部视图 A 
比例 1 : 1
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技术说明
1.件1与件2采用电焊连接，焊接时注意装配到位，无偏斜现象；
2.焊接后注意焊接变形，必要时需对轴套内孔进行扩孔处理，再
进行轴承装配，且要求轴承无窜动及转动现象；
3.表面喷涂色漆，颜色按公司标准，特殊按指令要求。

3 RU1/1517 直套轴承1517 1 0.01 0.01

2 OX200.2.1-2 轴套 1 45#钢 0.08 0.08

1 OX200.2.1-1 摇杆杆件 1 Q235A/6.0 1.31 1.31

序号 代      号 名      称 数量 材料说明 重量 总重 备注

OX200.2.1

宁波奥德普电梯部件有限公司

1.40 1:2

摇杆焊件
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 技术要求：
     1、零件表面平整,无毛刺；
     2、表面喷涂色漆，颜色按烤漆颜色明细表执行；
     3、未注明公差按GB/T1184-K、GB/T1804-m执行。
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技术说明
1.边角去毛刺，采用折弯成型，无扭曲变形；
2.完成后表面喷涂色漆颜色按公司标准，特殊按生产指令要求。

其余

OX200.1.1-1

宁波奥德普电梯部件有限公司

0.557 1:1.5

开关支架

OX200.1.1-1
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