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第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C(XA)

张紧装置

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:3

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4

技术要求
1 本产品为杭州西奥定制；
2 本产品张紧重量为25kg,绳轮节圆φ200，适用于φ6钢丝绳；
3 现场安装需牢固可靠，重块上下滑动顺畅无卡阻，重块底部离地面垂直尺寸80~130mm；
4 开关安装位置现场调节，要求能有效触发开关。

注意：此面朝向轿厢
Note:The side towards to car

10
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3 4

象限分布图1 3

底坑地面
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第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1

重块组件

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:3

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4

技术要求
1 装配符合工艺要求，绳轮转动灵活，无卡滞异响；

2 螺栓安装牢固可靠。

7

1413

17 



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-187.2

支架组件

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 组件

技术要求
装配符合工艺要求，螺栓安装牢固可靠。

7 6

5

注意：此面朝向轿厢
Note:The side towards to car
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第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.2-1

左支架

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 钢板 4/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色按生产指令确定；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准

执行,板厚公差按国标执行。



Ⅰ

第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1.1

绳轮组件

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4

Ⅰ
1:1

A

A

A-A

1

2

3

4

5

技术要求
 装配符合工艺要求，绳轮转动灵活，无卡滞异响。



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1

右支架
阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4 钢板 4.0/Q235B

OX-200C.2.1

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 焊接牢固可靠，无漏焊虚焊，焊后除渣；

3 表面喷塑处理，颜色由生产指令确定；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执

行，板厚公差按国标执行。

2

1

三点均布
3 3



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1.2

连接支架组件
阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4

1

2

3

技术要求
装配符合工艺要求，螺栓安装牢固可靠。



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C-1

安装底板
阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色按生产指令确定；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执行。

钢板 4.0/Q235B



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-1

配重板a

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 钢板 12/Q235B

5.2

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色为黑色；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执
行。

A

A

A-A



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-2

配重板b

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:2

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 钢板 10/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色为黑色；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执行。

4.4



技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色为黑色；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执行。

第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-3

配重板c

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:1.5

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 钢板 8/Q235B

1.8

A

A

A-A



技术要求
1 去锐角毛刺；

2 未注圆角R1；

3 端面有约0.5~2°的拔模斜度；

4 未注尺寸公差±0.3。

第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1.2-2

导向靴衬

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 增强尼龙PA66

A-A

B

B
AA

B



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1.2-1

连接支架1

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4 钢板 3.75/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色按生产指令确定；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执行。



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-4

连接支架2
阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4 钢板 4.0/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色按

生产指令确定；

3 未注公差按
ADP-QC-JS01-2021未注公

差标准执行。



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-6

开关打板
阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4 钢板 3/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺，未注圆

角R3,未注折弯内角

R1max,未注倒角C25；

2 表面电镀白锌处理;

3 未注公差按
ADP-QC-JS01-2021未注

公差标准执行;

4 本件分左右件，图示

为右件，左件对称制
作。



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1-5

顶盖

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

图
幅
：
A3
  
Ve
r 
1.
4

技术要求
1 去锐角毛刺，表面平整；

2 表面喷塑处理，颜色按生产指令确定；

3 未注公差按ADP-QC-JS01-2021未注公差标准执行。

钢板 1/Q235B



第     张

宁波奥德普电梯部件有限公司R

NINGBO AODEPU ELEVATOR COMPONENTS CO.,LTD.

标准化设 计

审 核

工 艺 批 准 共     张

<> <>

1 1
OX-200C.1.1-1

主轴
阶段标记 重 量 比 例

1:1

第一视角

CC 关键特性

实施日期

处数标记 更 改 内 容 签 名 年月日

图
幅

：
A4

  
Ve

r 
1.

4 圆钢 22/45

技术要求
1 零件边角去毛刺，锐角倒钝；

2 未注倒角C0.5；

3 表面发黑处理。
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