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第一视角 镭射切割 O.5-3基础尺寸 O.5-6 >4OO>2OOO-4OOO >12O-4OO>5O-12O>1O-5O>6>3-6>1OOO-2OOO>4OO-1OOO>12O-4OO>3O-12O>6-3O

   O.5°   O.3°    O.15°    O.1°公差                       1°  
角度     (短边)          O-1O

公    差   O.1   O.2    O.3    O.5      O.8      1.2       2 公      差    O.2   O.5    1A3
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11

@kg 1:2
YSFS3H519

 安全钳拨杆

SPHC4.0/Q235B

281

235±1

19

152°

8

4

R28

R10

18

18

65

Ø12

12

25

19

0.5

3

技术要求：

1.焊接牢固，无虚焊、假焊

2.去毛刺，锐角倒钝。

3.表面处理：喷漆或镀锌

94

R23

84

94
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