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技术要求
1 未注明倒角为C0.2~C0.5;

2 表面涂防锈油;

3 加工后调质处理,调质后硬度为HRC32~36;

4 未注明公差按GB/T1184-K、GB/T1804-m执行。
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技术要求
1 槽轮加工表面镀防锈漆油Y9470，毛坯面镀黄色油漆；

2 硬度测定位置为HB170以上;

3 未注铸造圆角为R1~2,未注倒角C0.5~C1。
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