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  技术要求
 1 零件表面无毛刺、开裂等现象;

   2 未注明公差按GB/T1184-K、GB/T1804-m执行；

Q235B/4.0
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技术要求:
    1、去锐角毛刺,未注倒角C5

    2丶 加强筋尺寸以不干涉安装为原则，可自行调整。
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双面焊接
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4 焊接件

2加强筋非标3

技术说明:
    1、焊接后去除焊渣，无漏焊，焊穿等缺陷；

    2、表面喷漆处理，颜色由生产指令确定

1底板非标OX-029YZ.1-12

2限位板OX-029YZ.1-21
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