
技术说明
1.本件按Φ200绳轮配30kg/18KG重晶石/铸铁配重绘制,使
用时注意相关配件关系，避免干涉；
2.图中参数A(±15)可调整;
3.参数B与导轨规格有关联，使用时注意；
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技术说明
件 与件 采用铆接，铆接时避免偏斜，松动等缺陷；
铆接后注意轴套内孔，避免影响后续轴承装配，装配后整体无

窜动及转动等缺陷。
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物料编号：

复合轴承

轴套 钢

摇杆杆件

序号 代      号 名      称 数量 材料说明 重量 总重 备注
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连接方式由焊接改为铆接
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钢板 件

钢板 件

技术要求

焊接牢固可靠，无漏焊虚焊，焊后除渣；

焊后表面喷粉处理，颜色由生产指令确定。
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