
技术说明
本件按 绳轮配装 铸铁配重时绘制，具体

使用时根据指令配装 注意绳轮节径、绳槽规格等 ；
配重的使用根据指令要求，标配为 重晶石；
参数 值根据实际使用时需将绳轮部分调整装配位

置才可以实现，按图可满足调整范围为 ～ ；
绳轮安装在摇杆另外一侧时 能满足： ～ ；
参数 常规允许调整范围为 ～ 该值按配用
导轨时计算 其余值时该范围值会略有变小 。

具体视配重状态等确定
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钢板

 技术要求：
     1、零件表面平整,无毛刺；
     2、表面喷涂色漆，颜色按烤漆颜色明细表执行；
     3、未注明公差按GB/T1184-K、GB/T1804-m执行；
     4、焊接牢固可靠，无漏焊、虚焊，焊后除渣；
     5、折弯内R角R6max。
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