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弹垫 GB/T 93/8 2件

平垫圈 GB/T 97.1/8 2件
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CC 关键特性

实施日期

技术要求
1 本导靴为广州广日电梯定制，相关参数和结构更改需双方确认；

2 本导靴适用于额定速度≤1.0m/s的情况，正向压力≤1850N，侧向压力≤1450N；

3 增加的油杯支架与导靴组装后出厂。
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钢板 2.5/Q235B

技术要求
1 去锐角毛刺；

2 表面电镀白锌处理。
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技术要求
1 本图仅用于增加2个螺纹孔；

2 导靴座其余尺寸按标准。
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技术要求
1 靴衬卡板为标准，增加板件，焊接在靴衬卡板上；

2 焊接牢固可靠，无漏焊虚焊，焊后除渣；

3 焊后表面电镀白锌处理。
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技术要求
1 去锐角毛刺
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