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SECCIÓN A-A

Item Nu. Description Quantity Code Weight

All weld seams unless otherwise noted

Thickness a3

Welding process MAG

Quality II

Welding filler material E7015
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Sincron. Side brace W-Assy, ( 
提拉机构联动件 ) AODEPU OX-
210B. OKFIT CF

Painted  RAL7004
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Project  项目

T22030065c

liuj
文本框
技术要求
1 焊接牢固可靠，焊后除渣；
2 焊后表面电镀白锌处理。

liuj
标注
螺纹孔在此侧
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Sincron. Side brace ( 联动杆 ) 
AODEPU OX-210B. OKFIT CF
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文本框
材料：钢板 Q235
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Sincron. Side brace Tip,( 联动筒 ) 
AODEPU OX-210B. OKFIT CF
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材料：钢管 42x8 Q235



序号 件号 名称 数量

1 VKS3A076001 杆 0

2 VKS3A021001 夹 1

3 VKS3A075001 销 1

4 3.2X188 开口销 2

装配号

重量 1.99

VKS3A029001/V22E000105

liuj
文本框
1件/套

liuj
文本框
技术要求
表面电镀白锌处理。

liuj
图章

liuj
标注
可用OX-288T钢丝绳连接件替代
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