
技术说明
本件按 绳轮配装 铸铁配重时绘制，具体

使用时根据指令配装 注意绳轮节径、绳槽规格等 ；
配重的使用根据指令要求，标配为 重晶石；
参数 值根据实际使用时需将绳轮部分调整装配位

置才可以实现，按图可满足调整范围为 ～ ；
绳轮安装在摇杆另外一侧时 能满足： ～ ；
参数 常规允许调整范围为 ～ 该值按配用
导轨时计算 其余值时该范围值会略有变小 。
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物料编号：

块钢板 总共12KG±0.5KG
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技术要求
H制甜甜干革；

2盖在H_按GB/T 1184-K、GB/T 1804-m执行； 1 
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标记 处数 分区 更改文件号 签名 年、月、日 口235A GB/T 700 
配重钢板

设计 标准化 阶段标记 重量 比例
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	OX200(30KG钢板配重) Model (1)
	OX-200A101 配重钢板（12KG） A4D-T (1)



