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1.本件实际的系统质量及额定
载荷等按型式试验报告，可使
用与多种曳引方式，但其对应
的参数将会发生变化，具体需
根据报告合格证参数确定；
2.安装使用时要求静夹板距钢
丝绳间距为1～2mm，动板距离
可通过增减垫片来调整；
3.本装置可根据布置要求实现
正装、斜装或倒装等方式固定，
安装固定好后需将主体与安装
架采用销轴固定；

宁波奥德普电梯部件有限公司
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钢丝绳制动器

OX250(A03)

旧底图总号

日    期

签    字

借(通)用件登记

底图总号

标记 处数 分  区 文件更改号 签 名 年月日

设 计

审 核

工 艺

校 对

标准化

批 准

阶段标记 重量 比例

物料编号：
OX250(A03)

80011809 OX-250U 16x9x23 0.33ms 15T 6:1 系37.2T A03 中英文 5m RAL6005本色 AMS V2 
P1-3

liuj
文本框

liuj
标注
安装标准件更改为
内六角沉头螺钉 GB/T 70.3 M10x20 8件

liuj
文本框
L=205
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ax
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0～6基本尺寸

0.5 2.0

OX250.1.1(A03)

宁波奥德普电梯部件有限公司
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摩擦制动板

OX250.1.1(A03)

旧底图总号

日   期

签   字

借(通)用件登记

底图总号

标记 处数 分  区 文件更改号 签 名 年、月、日

设 计

审 核

工 艺

校 对

标准化

批 准

阶段标记 重量 比例

第  1  张共  1  张

120～400

0.80.2

6～30

0.3

400～1000

公   差 0.1

2000～4000

1.2

1000～200030～120

0.3

0

+0.
8

0.5
 

0.
4R≤1

255 3
+

15
 +

13

技术说明
1.本件采用压铸成型加工，完成后底板喷涂黑色油漆防锈；
2.边角去毛刺，锐角倒圆角处理；
3.本件适用于A03规格，匹配钢丝绳总跨度尺寸≤180，具体槽距
根据曳引钢丝绳实际状态确定；
4.连接可靠，无开裂及脱开现象。

序号 代      号 名      称 数量 材料说明 重量 总重 备注

2 OX250.1.1-2 摩擦片 1 复合材料 3.73 3.73

1 OX250.1.1-1(A01) 小框板 1 Q235A/3.0 1.11 1.11

钢绳公称直径 10mm 13mm 16mm

槽型半径R 6mm 7mm 8mm

槽型深度L4 2mm 2.5mm 3mm

80011809 OX-250U 16x9x23 0.33ms 15T 6:1 系37.2T A03 中英文 

5m RAL6005本色 AMS v2 P2   2 1

liuj
文本框
9根钢丝绳
Ф16钢丝绳
钢丝绳中心距23

liuj
文本框
205

liuj
文本框
(9-1)x23

liuj
线条



80011809 OX-250U 16x9x23 0.33ms 15T 6:1 系37.2T A03 中英文 
5m RAL6005本色 AMS V2 P3

liuj
多边形

liuj
标注
通孔改为沉孔
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