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技术说明
1.图中各件(除件2、3与滚柱支架连接外)连接采用电焊连接，焊接要
求平整无虚焊、无扭曲变形等，必要时整形打磨处理；
2.完成后表面镀锌处理，镀锌层满足≥8μm；
3.完成后件2、3要求转动灵活可靠且两滚柱平行无偏斜。

6 OX588.3-6 滚柱支架B 1 Q235A/3.0 0.07 0.07

5 OX588.3-5 滚柱支架A 1 Q235A/3.0 0.08 0.08

4 OX388.3-4 滚柱导向销 2 20# 0.00 0

3 OX588.3-3 大滚轮 1 40Cr 0.31 0.31

2 OX588.3-2 小滚轮 1 40Cr 0.23 0.23

1 OX588.3-1 滚轮螺套 1 20#/φ16.0 0.03 0.03

序号 代      号 名      称 数量 材料说明 重量 总重 备注

宁波奥德普电梯部件有限公司
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