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视图 A 
比例 2 : 1

技术说明
1.边角去毛刺，表面镀锌处理；
2.图纸中L2根据实际使用状态确定:L2=L3+C/2+70(结果圆整为10)，式中C参数为电梯轿厢架上梁装
配的内空尺寸;参数L3为轿厢导轨中心至限速钢丝绳距离尺寸,具体需可根据实际确定；
3.未注明倒角为1×45°。
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