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技术说明
1.边角去毛刺，锐角作倒角处理；
2.本件按T89导轨设计，采用T127时需将4-13×90孔调整
为4-18×90；
3.表面喷涂色漆，颜色按公司标准，特殊按指令,喷漆层厚
度为≥80μm
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区域 修订 说明 日期 通过

A 增设物料表单，采用参数变量确定，本图按L1=330确定 2018/1/25
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