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技术要求:
1 焊接时注意将件3与件1接触面贴紧并装配平整;

2 导向杆底部焊接时注意表面状态，必要时注意修整平面；

3 焊接后要求无气孔及焊接裂纹等缺陷，焊后清理焊渣；

4 外表面按要求喷涂底漆、色漆。
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叶辉 23.5.20

胡建升 23.5.22
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