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技术要求:
1 焊接前柱塞体内腔清理干净;

2 焊缝不得有夹渣，气孔、虚焊等焊接缺陷；

3 焊接时上下柱塞盖与柱塞体压紧，不得留有气隙；

4 焊接后外径机加工，并做好防碰、防锈工作。

叶辉 2023.9.22

胡建升 2023.9.25

竺钊辉 2023.9.26 俞礼园 2023.9.27
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a 2更改为51 叶辉 2024.6.17
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