
其余

　　　　        　  技术要求
１、总装 
      a.楔块.滚柱架与钳体接触面须抹上润滑脂.
      b.左右盖板下端与钳体下端齐平.
      c.楔块上的两销须贴住右盖板腰槽左边上下活动.
      d.滚柱架的两销须贴住左盖板腰槽右边上下活动.
      e.总装后楔块.滚柱架上下活动自如.不得有卡阻现象.
2、宁波奥德普型号:OX-188A，提拉方式：双锲块双提拉；
3、依据GB/T7588.2-2020中5.3.4 a）所应用的质量可以与允许质量相
差士7.5%。
4、本件适用≤2.5m/s，允许质量（P+Q）=2800～6050kg，
 （最终以有效期内的型式试验证书为准），在此范围内具体见订
  单参数；
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组件闵传宏24702王勇新2024.7.16整版换页。 徐星涛

24901王勇新2024.9.19增加C09~C10、C19~C20件号，在件号在定义B值。 徐星涛1

安全钳
Safety gear26401王勇新2026.4.3增加C21、C22件号，用于1.0m/s。 徐星涛2
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